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INTELIGENTNE PODAWANIE MATERIALU,
PELNA KONTROLA PROCESU, MAKSYMALNY EFEKT

SPALECK ActiveFEED to zaawansowany lej zasypowy z automatycznym systemem dozowania materiatu, ktory zapewnia
staly i precyzyjnie kontrolowany przeplyw surowca do urzadzen sortujacych. Dzieki utrzymaniu optymalnego zasilania
instalacji znaczaco zwieksza skutecznosé separacji, monitorujac przeptyw oraz wydajnosé catego procesu recyklingu.
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Przesiewanie w trzech wymiarach ze

— od geometrii oczka do inteligentnej linii sortowania

W nowoczesnych instalacjach sortujgcych coraz wiekszego znaczenia nabiera nie tylko
sama wydajnos¢ urzadzen, ale przede wszystkim sposob, w jaki poszczegélne technologie
wspdtpracuja ze soba. Liczy sie jakos¢ przygotowania materiatu, rownomierno$¢ przeptywu,
skuteczno$¢ separacji i mozliwos¢ precyzyjnego sterowania catym procesem.

tasnie dlatego warto spojrze¢ na prze-

siewanie z nieco innej perspektywy. Nie
przez pryzmat samego wymiaru oczka, lecz
geometrii, ruchu materiatu i catego uktadu
technologicznego.

Przesiewanie w trzech wymiarach?
Oczko 3D to nie tylko otwor

Jedna z najwazniejszych cech paneli 3D firmy
SPALECK jest ich przestrzenna geometria,
ktéra wptywa na sposdb, w jaki materiat za-
chowuje sig¢ na powierzchni przesiewajace;j.
W przypadku klasycznej perforowanej blachy
mamy przede wszystkim otwdr o okreslonym
wymiarze. W technologii 3D istotny staje sie
natomiast réwniez ksztalt kanatu przesiewa-
jacego. Materiat podczas pracy przesiewacza
jest przemieszczany, obracany i zmienia swoje
potozenie wzgledem oczek. Dzigki temu pro-
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ces separacji nie sprowadza sie wytacznie
do prostego pytania: czy dany element jest
mniejszy od otworu? Znaczenie ma réwniez
jego ksztalt, orientacja oraz sposob oddziaty-
wania z przestrzenng geometrig sita. To wla-
$nie tutaj pojawia sie jedna z istotnych réznic
miedzy klasyczng powierzchnig przesiewajaca
a rozwigzaniem 3D.

Kiedy ksztatt materiatu ma znaczenie?
Problem szczegoélnie dobrze wida¢ w przy-
padku materiatléw zawierajacych elementy
dtugie, waskie lub nieregularne. W trady-
cyjnych sitach moga one przedostawac sie
przez otwory w sposob, ktérego operator nie
oczekuje. Element, ktéry w jednym wymia-
rze jest wigkszy niz zaktadana frakcja, moze
odpowiednio sie utozy¢ i przejs¢ przez otwor.
W konsekwencji do wiasciwej frakcji tra-

fiaja elementy, ktére nie powinny sie w niej
znaleZ¢. Przestrzenna geometria oczek 3D
zmienia sposdb, w jaki materiat oddziatuje
z powierzchnia przesiewajaca. O przej$ciu
elementu przez oczko decyduje nie tylko jego
wymiar, ale takze sposéb, w jaki wchodzi on
w kontakt z kanatem przesiewajacym. Sku-
tecznie ogranicza przechodzenie niepozada-
nych elementéw oraz pozwala na uzyskanie
bardziej kontrolowanego rozdziatu frakcji.

Nie tylko oczko.

Liczy sie zachowanie materiatu

To wazna zmiana w my$leniu o przesiewaniu.
Przez lata podstawowym parametrem byta
wielko$¢ otworu. Tymczasem w przypadku
wspotczesnych, wymagajacych strumieni ma-
teriatowych réwnie istotna jest odpowiedZ na
takie pytania, jak: Co materiat robi na sicie? Czy
pozostaje w tej samej orientacji? Czy zmienia
potozenie? Czy poszczegolne elementy maja
mozliwo$¢ kontaktu z oczkiem? Czy materiat
jest réwnomiernie rozprowadzony po catej po-
wierzchni? [ wreszcie - czy konstrukcja sita
pomaga kontrolowa¢ zachowanie materiatu?

FOT: ARCHIWUM (9)
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Technologia 3D firmy SPALECK pozwala
spojrzeC na przesiewanie wiasnie z tej perspek-
tywy: jako na dynamiczny proces zachodzacy
W trzech wymiarach, a nie jedynie przepusz-
czanie materiatu przez serie otworéw.

Najwiekszy wrog wydajnosci?
Nierowny przeptyw

Mozna mie¢ bardzo wydajny przesiewacz,
separator czy sorter optyczny. Ale jesli mate-
riat nie trafia do niego w odpowiedni sposdb,
mozliwosci urzadzenia nie zostang w petni
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wykorzystane. Dlatego w nowoczesnej insta-
lacji coraz trudniej méwic o optymalizacji jed-
nego urzadzenia w oderwaniu od pozostatych.
Masz wydajna linie. Ale czy wykorzystujesz
jej petny potencjat? OdpowiedzZ zalezy nie
tylko od parametréw pojedynczej maszyny.
Znaczenie maja rowniez przygotowanie mate-
riatu, granulacja i sktad strumienia, sposéb po-
dawania, réwnomierno$¢ przeptywu, kolejnosé
proceséw, ustawienie parametréw, komunika-
cja pomiedzy urzadzeniami, kontrola jakosci,
odzysk materiatu.

Dlatego wspdtczesne sortowanie coraz
czesciej nalezy postrzegac jako jeden zinte-
growany system, a nie zestaw niezaleznych
maszyn.

s e

Spiral conveyor systems

optymalizacja procesow przetwarzania odpaddow tekopro.pl

Operator wybiera recepture,

reszte robi system

Automatyzacja zmienia sposob pracy instalacji.
W tradycyjnym podejsciu operator musi reago-
wac na zmiany materiatu, korygowac ustawie-
nia i pilnowa¢ parametréw kolejnych urzadzen.
W bardziej zaawansowanych systemach coraz
wieksza czes¢ tych zadan moze zosta¢ upo-
rzadkowana i zautomatyzowana. Dzieki wi-
bracyjnemu podajnikowi Spaleck ActiveFEED
operator nie musi za kazdym razem zaczynac
od zera. Wybiera odpowiednig recepture, a sys-
tem dostosowuje prace instalacji do okreslo-
nych zatozen procesu. To kierunek szczegélnie
istotny w zaktadach, w ktérych sktad materiatu
zmienia sie w zaleznos$ci od Zrédia, partii czy
rodzaju przetwarzanego strumienia.

Przysztosc sortowania
to wspotpraca wielu systemow

Nowoczesna linia sortujaca nie jest juz po-
jedynczym urzadzeniem. To potaczenie wielu
etapéw: podawanie » przesiewanie » separa-
cja» sortowanie » kontrola » odzysk, a kazdy
7 tych etapéw wptywa na nastepny.

Jezeli materiat zostanie Zle przygotowany,
kolejny separator bedzie musiat pracowac
w trudniejszych warunkach. Jezeli przeptyw
bedzie nieréwnomierny, cze$¢ powierzchni ro-
boczej urzadzenia moze nie by¢ wykorzysty-
wana optymalnie. Jezeli parametry kolejnych
etapéw nie beda ze soba skoordynowane, na-
wet bardzo skuteczny separator moze nie za-
pewnic oczekiwanej jakosci koncowej frakcji.
Dlatego przyszto$¢ nalezy nie tylko do coraz
bardziej wydajnych maszyn. Nalezy do syste-
mow, ktore potrafia wspétpracowac.

Inteligentny recykling:

kiedy automatyzacja przestaje by¢
dodatkiem, a staje si¢ koniecznoscia
Wraz ze wzrostem ztozono$ci strumieni ma-
terialowych ro$nie znaczenie automatyzacji.
Zaktady musza odzyskiwac coraz czystsze
frakcje, zwiekszac¢ przepustowos¢ i jednocze-
$nie ogranicza¢ koszty operacyjne. Do tego
dochodzi rosnaca liczba technologii pracu-
jacych w ramach jednej instalacji. W takich
warunkach cztowiek nie powinien by¢ jedy-
nym elementem odpowiedzialnym za ciagte
korygowanie procesu.

System powinien dostarcza¢ operatorowi
odpowiednie informacje, umozliwia¢ kontrole
parametréw i utatwia¢ szybkie przetaczanie
pomiedzy réznymi trybami pracy. To wlasnie
tutaj pojawia sie koncepcja inteligentnego
recyklingu. Nie chodzi wytacznie o automa-
tyczne uruchamianie i zatrzymywanie ma-
szyn. Chodzi o to, aby poszczegdlne elementy
instalacji mogty dziata¢ wedtug okreslonych
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scenariuszy i receptur, a operator miat kon-
trole nad catym procesem z jednego poziomu.

Kontrola procesu z ActiveFEED
Przyktadem takiego podejscia jest integracja
rozwigzan SPALECK zwigzanych z monitorowa-
niem, wazeniem i madrym sterowaniem pro-
cesem. Wibracyjny zasobnik dozujacy Spaleck
ActiveFEED odpowiada za kontrole podawania
materiatu, co ma kluczowe znaczenie dla stabil-
nosci kolejnych etapéw separacji. W praktyce
oznacza to przejscie od recznego reagowania na
kazdy problem do bardziej uporzadkowanego
modelu zarzadzania praca instalacji. Operator
wybiera recepture. System pomaga utrzymac
zatozone parametry procesu. To szczegblnie
wazne tam, gdzie jedna linia musi obstugiwac
rézne rodzaje materiatu i rézne wymagania do-
tyczace jakosci koncowych frakcji.

Recykling wchodzi na wyzszy poziom. Li-
czy sig juz nie tylko sama separacja. Liczy sig
caty proces. Wspélczesne instalacje musza
odpowiada¢ jednoczesnie na kilka wyzwan:
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wiekszg automatyzacje, coraz bardziej ztozone
strumienie materiatéw, potrzebe odzyskiwania
czystszych frakeji, taczenie réznych technolo-
gii separacji, ograniczanie udziatu cztowieka
w powtarzalnych zadaniach, zwiekszanie sta-
bilnosci i wydajnosci calej instalacji.

Kiedy$ mozna bylo zapytac: ,Jakie urzadze-
nie kupi¢?”. Dzisiaj wiasciwe pytanie brzmi:
»Jak zoptymalizowac caty proces?”.

A ten proces mozna opisac jako: materiat
» optymalny przeptyw » skuteczna separacja
» odzysk » jako$¢ frakcji = wydajnosc¢ catej
instalacji.

Czy najlepszy separator zawsze zapewni
najlepszy efekt? Nie

Nawet najlepsza technologia nie bedzie pra-
cowata optymalnie, jesli materiat nie zostanie
wlasciwie przygotowany, podany i rozpro-
wadzony. Dlatego o koncowym efekcie de-
cyduje nie tylko skuteczno$¢ pojedynczego
separatora. Decyduje wspétpraca wszystkich
elementéw instalacji. [ wtagnie w tym kie-
runku rozwija sie wspdtczesna technologia
recyklingu: od pojedynczych maszyn w strone
kompletnych, zintegrowanych systeméw.

CZARNO NA BIALYM
Wyniki testiw. Pelna, przejrzysta dokurmentacja w standarcizie.

Dlaczego tak duy wage praywiaouermy do lestdw praesewo-
wych? Bo zakefy nam, abys osiagal najiepsze maiivwe rezultaty w
procese prresiewania — Zarowno 2 korzyicly da rodowiska, jak
i da efdaywnoia  operacing

Sreregdiowa dokumentacia 2 prreprowadzomch testdw daje Ci
maksymaine  bezpleczenswo,  peing
oraz modiwost preewidawania wynikiow w praysshych procesach

Twolej firmy:

transpanentnost

SPALECK patrzy na caty uktad - od spo-
sobu podania materiatu, przez przesiewanie
i separacje, az po kontrole procesu i jakosc¢
odzyskanej frakcji. Bo przysztos¢ recyklingu
nie polega wylacznie na tym, aby separowac
wigcej. Chodzi o to, aby caty system pracowat
madrzej.

Doswiadczenie, ktore przektada sie

na praktyke

Za technologia stoja jednak nie tylko rozwia-
zania, ale przede wszystkim do$wiadczenie
ludzi, ktérzy potrafiag wiasciwie je dobrac
i wdrozy¢. SPALECK od przeszto 150 lat roz-
wija technologie przesiewania i separacji,
a TEKOpro® jako wytaczny przedstawiciel
oraz partner serwisowy ma ponad 20 lat
do$wiadczenia w branzy. Dostarczamy nie
tylko rozwiazania, ale przede wszystkim po-
magamy dobra¢ je do konkretnego materiatu,
procesu i wymagan instalacji.

Wiemy, Ze skuteczne przesiewanie zaczyna
sie duzo wczesniej niz na powierzchni sita.
Dlatego analizujemy caty proces, dobieramy
odpowiednia technologie, wspieramy jej
wdrozenie i zapewniamy serwis. Bo techno-
logia dziata najlepiej wtedy, gdy jest wiasci-
wie dopasowana do rzeczywistych warunkéw
pracy.

Masz pytania dotyczace przesiewania 3D,
podajnika ActiveFEED, technologii SPALECK,
modernizacji instalacji lub optymalizacji
procesu? Skontaktuj sie z nami - porozma-
wiajmy!

JESTESMY DO PANSTWA
DYSPOZY(]I

TEKOpro® sp. z 0.0.

wytaczne przedstawicielstwo i serwis
Spaleck GmbH & Co. KG w Polsce
ul. Zegariska 1, 04-713 Warszawa
tel. +48 22 468 80 60

e-mail: biuro@tekopro.pl
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